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Programowanie CNC dla wycinarek:
laser, plazma, woda, ptomien

Wybrane cechy

Radprofile to program oferujacy narzedzia
do przygotowania produkcji na wycinarki laserowe,
plazmowe, wodne czy ptomieniowe. tatwa
integracja z Radprofile modutem Radpunch umozliwia

takze obstuge maszyn typu Combo - wycinarka

z wykrawarka.

Zintegrowane programowanie
Radprofile integruje caty proces
programowania CNC. Poczawszy

od projektowania geometrii, poprzez
naktadanie na arkusz blachy, ustalanie
linii ciecia oraz sekwencji ciecia i na
generowaniu kodu i wystaniu go do
obrabiarki za pomocg DNC konczac.

Integralnos¢ Radprofile polega réwniez
na tym, ze wszystkie dane techniczne
odnosnie sposobu przetwarzania
projektéw sg zapisywane w Bazie
Danych Wytwarzania (BDW). Takie
parametry jak materiat, wejscia, wyjscia,
mostki oraz specyficzne dane pracy
maszyny moga by¢ zapisane w BDW

i wykorzystane, kiedy tylko zajdzie taka
potrzeba.

Doktadna znajomos¢ specyfiki
pracy danej maszyny pomaga

w wydajniejszym jej wykorzystaniu.
Radprofile jest doskonatym
narzedziem, wspomagajacym ten
proces.

Optymalizacja

Optymalizagje $ciezki, technologii, czy
sekwencji ciecia sa najwaznigjszymi
etapami procesu produkgji pod
wzgledem efektywnosci oraz
oszczednosci materiatu. Rownie istotne
Jjest jednak zapewnienie dobrego
roztozenia czesci na arkuszu oraz
bezpieczenstwa gtowicy lasera.

Mozliwos¢ obrabiania wielu plikow
DXF/DWG jednoczes$nie

Inteligentne programowanie wpalen

Projektowanie rozkrojéw

Definiowane przez
uzytkownika raporty

Bezpieczenstwo i redukcja
czasu ciecia

Automatyczne unikanie
uszkodzenia gtowicy

Inteligentne mostkowanie
elementéw i odpadow

Radprofile w inteligentny sposéb dobiera
Sciezke oraz kolejnos¢ ciecia tak, aby
maksymalnie wykorzysta¢ potencjat Wspélna linia ciecia
wycinarki.

Automatyczne tworzenie
Radprofile generuje wspdlng linig cigcia odpadéw uzytkowych i ztomu
ktéra pozwala w petni ograniczy¢ straty
materiatowe oraz zredukowac czas
trwania procesu. To znacznie ogranicza
koszt pracy maszyny, dajac oszczednosci

na mediach.

Graficzna symulacja z weryfikacja

Szybka kalkulacja pojedynczej
czesci lub catego zlecenia

System automatycznie kontroluje
kolejnosc ciecia tak, aby nie
doprowadzi¢ do miejscowego
przegrzania sie materiaty,

a w konsekwencji do uszkodzenia
detali. Ryzyko takie pojawia sie
zwiaszcza przy duzej liczbie cigc.

Prosty, intuicyjny interfejs

Redukcja czasu przygotowania
oraz zwiekszenie produktywnosci




Mozliwosci i kontrola

Istotng zaletg Radprofile jest bardzo
duza automatyzacja. W potaczeniu

Z mozliwoscig zaawansowane;
konfiguradji przez uzytkownika

stanowi to rozwiazanie wykorzystujace
doswiadczenie i wiedze praktyczna
operatora. Wejscia, wyjscia, mostki,
preferowana kolejnos¢ ciecia — to
wszystko moze byc¢ skonfigurowane dla
danego typu i grubosci materiatu oraz
mozliwosci technicznych danej maszyny
i zapisane w Bazie Danych Wytwarzania
(BDW). BDW rozbudowuije sie wraz

z obstugg nowych zlecen, nowych
klientdw czy przy zakupie nowych
maszyn. Z czasem daje to wymierne
korzysci na czasie przygotowania
produkcji. Majac tatwy i szybki dostep
do zgromadzonych w BDW informagji,
uzytkownik oszczedza cenny czas

oraz ma gwarangje, ze dane zlecenie
zostanie wykonane w sposob jak
najbardziej efektywny i zgodnie z jego
preferencjami.

Jesli jednak programowanie
manualne jest dla Ciebie priorytetem,
Radprofile zapewnia takg mozliwos¢

i na kazdym etapie pracy daje peing
kontrole. Uzytkownik, mogac
wprowadzac zmiany w pracy
automatycznej, ma petna

kontrole nad programem.

Niekiedy jest to przydatne przy obrobce
skomplikowanych i bardziej
czasochtonnych projektéw.

W petni zintegrowany system
naktadania czesci na arkusz daje szereg
narzedzi, takich jak: naktadanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne czy
naktadanie w pierwszej kolejnosci
technologii ciecia na pojedyncza czes¢,
a nastepnie naktadanie na arkusz.
Stanowi to narzedzie, ktore poprzez
prosta obstuge i mozliwos¢ szybkiego
tworzenia naktadania, umozliwia
prowadzenie projektu z maksymalnym
wykorzystaniem materiatu i mozliwosci
technicznych obrabiarki. Dodatkowo
mozliwos¢ szybkiej edydji detali czy
technologii ciecia, powoduje wzrost
produktywnosci zaktadu poprzez
poprawienie elastycznosci produkdji.

Z Radprofile mozesz sprostac

nawet najbardziej skomplikowanym
wymaganiom klienta w sposob
maksymalnie wydajny i efektywny,
zyskujac na czasie przygotowania
produkdji.

Efektywnosc jest wszystkim
Radprofile jest szybkim, nowoczesnym
systemem programowania, stworzonym
aby szybko przeprowadzi¢ proces
wytwarzania od pliku CAD do kodu

NC. Spéjny interfejs i automatyzacja

Infolinia 801 011 637

Rzeszéw: ul. Wyspianskiego 27a, tel./fax: +48 17 853 00 62

Poznan: ul. Malwowa 54, tel./fax: +48 61 830 42 37

wielu czynnosci pomagaja
uzytkownikowi w przejsciu tego procesu.
Niestety, w produkgcji czesto

zdarza sie tak, ze kazde nowe zlecenie
jest nowym wyzwaniem i wymaga ono
od operatora szybkiego i sprawnego
dziatania.

Radprofile pozwala na szybkie

przejscie w miejsce gdzie wymagane

sa modyfikacje i zastosowanie ich do
nowych warunkéw, wymaganych przez
dany projekt. Opcja ta umozliwia szybka
reakcje na powstate zagadnienia

i sprawne rozwiazanie problemu.

Maszyna jest tak efektywna, jak
skonfigurowane jest oprogramowanie,
ktore ja obstuguje. Dlatego tez
wiasnorecznie instalujemy i sprawdzamy
kazdy postprocesor, co daje pewnosc,
Ze dziata on prawidtowo z Twoja
obrabiarka i obstuguje wszystkie opcje
maszynowe. Wydajnos¢ Twojej firmy jest
najwazniejsza — dlatego Twdj software
Jjest taki wazny dla nas.
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